IP66 ABS 7 =5 hTIN—Th—RUF+ YN (MEFRIRI AT ) GHoRBE (99MAD23M1) cabiTHHEATE1) Bec a coulisse étanche IP66 (3 becs interchangeables) (Lisez ce manuel avec le manuel principal (N°99MAD023M1))

Calibrador de Fibra de Carb6n Digimatic ABS (con puntas intercambiables) (Este manual debe leerse junto con el manual principal (No 99MAD023M1)) Kiihimittelgeschiitzter ABSOLUTE Messschieber IP66 (mit auswechselbaren Messeinsétzen) Ergénzung zu Nr. 99MAD023M1

User’s Manual

IP66 ABSOLUTE Coolant Proof schuifmaat (model met verwisselbare meethekken) (Lees deze handeiding in combinatie met de algemene handeiding (No. 99MAD023M1)) No.99MAD024M1
1 #E& (>  [1] Caracteristicas ®& [1] Kenmerken ND  [1] Caractéristique E>  [1] Merkmale (€©))

[2]

ZOFIOIFvIFr YN 552 U —ZXDJEH
AP 2 B L & B E TR ) F AT,
@ e T2 T 5 2 LICK VA B TFADIEH

PRz KT £ T,
@ i T OLRMWMHENDAE—F 4 —ITITAE T
[2] BEBDBHF
1. AR 2.AT1Y
3. 1kl 4 WETFT ST

5. WET (RIS )

[3] BIEFDERSF T

WE 72BN 2581, W@ T2 5> ekt

FCHEELET,

WE 72 WA 72803, WM E 23R 0 E %

TOBENRH O FT, FEFIEIAKROTATD S

Uty PRIFFERFEDHAEZSHL TS EE N,

MIEMIZROFWE TOMIEMESHL T EI N,

JER

- AEFEGRT BBICIE. REEOIH, BhinE
ERHEMO> THSMYUAFIF TSN,

CRAEFOISUTE. TRRETRSAS(TELAA
ThSHOAIF TSN,

- BAEFIIVELULICEICHEESZNT, BRZET
ARISGEWNEZAICRUMIFTES O,

- WIEEEZIREOBREDKRIE, AIEHE IS
VREETITo TS SN,

- HEFICHENL TO S REEIIREONEFOHEE
HTHH I IEAORETY. BE7 V- DEE
#%, REONEFOHESEDIHE. XENEZEHE
BYETOTITEET S,

C THFEFTOBEIR. RSA5DEHENKDICE
HRLZEL>MHYUED, A—ARIICITFA<EIICL
TLEE,

[4] AEFEEEICL S BIRMHREMEE—ER

El calibrador digimatic es un calibrador con punta

intercambiable que mejora la variedad de aplicaciéon de

los productos de la serie no 552.

* Permite expandir la variedad de aplicaciéon usando las
puntas intercambiables

* Permite intercambiar facil y rapido las puntas debido al
mecanismo de sujecion.

[2] Nombre de las partes

1.Brazo principal 2.Cursor

3.Tornillo de fijacién del cursor 4. Tornillo de fijacion de la punta
5.Punta intercambiable (accesorio opcional)

[3] Punto de contacto para el montaje

Apriete firmemente el tornillo de fijacién de la punta para
montarla.

Después de montar la punta es necesario fijar el valor de
compensacion o el origen

Consulte el procedimiento de fijado en el apartado
"Procedimiento operativo" del manual de la unidad principal
(No 99MADO023M). En la tabla de abajo se muestra el valor
de compensacion para cada punta.

NOTA

* Antes de montar la punta, limpie el polvo y la suciedad de
la superficie de montaje.

Antes de apretar el tornillo de fijacién, introduzca
firmemente la punta sujetandola con la abrazadera en el
punto de contacto.

Cada una de las puntas debe montarse cerca del brazo
principal.

El fijado del valor de compensacién o del origen debe
realizarse con las puntas cerradas.

Los valores de compensacion inscrita en las puntas
intercambiables son sélo validos si las puntas montadas
en el calibrador son del mismo tipo.

Para facilitar un trazado fino, apriete firmemente los
tornillos de fijacién de modo que el cursor no se mueva y
trace en una direccion.

Deze Digimatic schuifmaat is van het type met verwisselbare

meetbekken waardoor het toepassingsgebied van de product-

serie nr. 552 wordt vergroot.

* Het toepassingsgebied kan worden vergroot door de
meetbekken te verwisselen

* De meetbekken kunnen gemakkelijk en snel verwisselt
worden

[2] Benaming van de onderdelen

1.Geleiding 2.Slede

3.Vastzetknop 4 Vastzetknop van de meetbek
5.Verwisselbare meetbek (Optioneel accessoire)

[3] Bevestigen meetbekken

Draai de vastzetknop van de meetbek goed aan om de
meetbek te monteren.

Na het monteren van de meetbek dient de compen-
satiewaarde of ‘Origin’ nul-instelling ingesteld te worden.
Raadpleeg de “Bedieningsprocedure” van de handleiding
(Nr.99MADO023M) voor de instel-procedure. De compen-
satiewaarde van iedere meetbek staat weergegeven in de
tabel hieronder.

BELANGRIJK
Veeg voordat de meetbek verwisseld wordt stof/vuil van het
bevestigingsoppervlak.

Voordat u de vastzetknop van de meetbek aandraait,
plaats zorgvuldig de meetbekklem in de slede.

Beide meetbekken dienen dichtbij de geleiding gemonteerd
te worden.

Compensatiewaarde-instelling of ‘Origin’ nul-instelling
dient uitgevoerd te worden bij gesloten meetbekken.
Afwijkings-compensatiewaarden die gegraveerd zijn in de
verwisselbare meetbekken zijn alleen geldig wanneer de op
de schuifmaat gemonteerde bekken van hetzelfde type zijn.
Om afschrijven mogelijk te maken, draai de vastzetknop
aan zodat de slede niet kan worden bewogen en schrijf in
1 richting af.

[4] Especificacion del producto y valor de

[4] Productspecificatie en compensatiewaarde
per combinatie van meetbekken value by

Ce bec a coulisse Digimatic est un bec a coulisse a becs

interchangeables qui améliore le champ d'application des

produits de la SERIE N°552.

¢ |l permet d'étendre le champ d'application en remplagant
le s becs.

« |l permet de remplacer les becs facilement et rapidement

[2] Nom de chaque piéce

1. Regle 2. Coulisseau

3. Vis de blocage 4. Vis de blocage du bec
5. Becs interchangeables (Accessoires en option)

[3] Montage du point de contact

Serrez bien la vis de blocage du bec pour monter le bec.
Aprés le montage du bec, il faut régler la valeur de
compensation ou l'origine.

Pour ce qui est de la procédure de réglage, reportez-vous
a la « Procédure de fonctionnement » du manuel de I'unité
principale (N°99MADO23M). La valeur de compensation de
chaqgue bec est indiquée dans le tableau ci-dessous.

REMARQUE
Avant de remplacer le bec, essuyez la poussiere/saleté
de la surface de montage.

Avant de serrer la vis de blocage du bec, insérez ferme-
ment la fixation du point de contact dans le coulisseau.
Chaque bec doit étre monté prés de la regle.

Le réglage de la valeur de compensation ou le réglage
de l'origine doit étre réalisé lorsque les becs sont fermés.
Les valeur s de compensation-correction inscrites sur
les becs interchangeables ne sont valides que quand les
becs montés sur le bec a coulisse sont du méme type.
Afin de faciliter le tracage précis, serrez fermement la vis
de blocage de sorte que le coulisseau ne se déplace pas
et tracez dans une direction.

[4] Spécification des produits et valeur de
compensation lors de la combinaison

Bei diesem Digimatic Messschieber kénnen die Messeinsatze
— zur Erweiterung des Anwendungsbereichs - einfach und
schnell ausgetauscht werden

[2] Bezeichnungen der einzelnen Komponenten
1.Schiene 2.Schieber
3.Feststellschraube 4.Klemmung fur Messeinsatze
5.Austauschbarer Messeinsatz (Sonderzubehor)

[3] Messeinsétze montieren

Die Klemmung festziehen, um die Messeinséatze sicher
anzubringen

Nach dem Anbringen der Messeinsétze mussen Korrektur-
wert und Nullpunkt eingestellt werden.

Zum Einstellverfahren siehe Abschnitt “Vorgehensweise” in
der Bedienungsanleitung Nr. 99MADO23M. Die Korrektur-
werte flr die einzelnen Messeinsatze sind in der Tabelle
unten aufgefuhrt.

HINWEIS
Vor dem Auswechseln der Messeinsatze Staub und
Schmutz von der Montageflache abwischen.

Vor dem Festziehen die Klemmung fir Messeinsatze
sicher in den Schieber einsetzen.

Alle Messeinsétze miissen so nahe wie méglich an der
Schiene angebracht werden.

Korrekturwert- bzw. Nullpunkteinstellungen miissen bei
geschlossenen Messeinsatzen vorgenommen werden.
Die in die auswechselbaren Messeinsatze eingepréagten
Versatz-Korrekturwerte gelten nur, wenn 2 Messeinsatze
gleichen Typs am Messschieber angebracht sind.

Um AnreiBvorgange leichter ausfihren zu kénnen, muss
die Feststellschraube so festgezogen werden, dass der
Schieber sich auf keinen Fall bewegen kann; nur in einer
Richtung anreiBen.

[4] Spezifikationen und Korrekturwerte je
nach Messeinsatzkombination

compensacion para puntas intercambiables omb > des becs
combination of jaws
J E N F D
Order No. CotigoNo. Besten, Référence 562-181-10 | 562-191-10 | 552-182-10 | 560-190-10 | 550-183-10] 552-198-10 | 552-184-10 | g5o-104-10 | 562-185-10 | s5o-105-10 BestelN. 560-181-10] 862-101-10 [ 652-182-10 | 560-190-10 | 550-183-10] S50-198-10 | 560-t84-10] 8510410 | 56-185-10 | ss2-105-10
L3 5 Unidad principel Modelo Hoofdinstrument Modenaam Unité principee Nom du modéle CFC-436U | CFC-18'GU | CFC-60GU | CFC-24'GU | CFC-100GU| CFC-40'GU | CFC-1506U | CFC-60°GU | CFC-2006U | CFC-80'GU Heupteitet Modsl CFC-456U | CFC-18'GU | CFC-80GU | CFC-24'GU | CFC-100GU| CFC-40'GU | GFC-150GUf CFC-80'GU | CFC-2006U | CFC-80'GU
HE Error instrumental Instrumentfout Erreur instrumentale +004mm/1002p +00mm+‘002.0 +0.05mm/+.0020 +0.09mm/+.0040' +0.12mm/£.0050' FMeh\ergre_nzenohne Q050005 Q050 002S" 0 0BTmO00E 0 10MMO0E" 0 13m0 055"
OMEHRT HEEE 1) Tipo Estandar Intervalo de medicién |I1) Standaard meetoekken Mectbersik (1) Bec standard Plage de mesure 0-450mm/0-18" 0-600mm/0-24" 0-1000mm/0-40" 0-1500mm/0-60" 0-2000mm/0-80" lesseinséize
07CZA0%6 HRrEE 07GZA0%6 Eror dela purta 07CZA0%6 Mestoskkenfout 07GZA0%6 Ereur de bec 40.02mm/2.0010" (1) Messerspitzen (Paa) Vessbereich 0-450mm0-18° 0-600mmi0-24° 0-1000mm/0-40" 0-1500mm/0-60" 0-2000mm/0-80
atHE Error combinado Combinatiefout Erreur de combinaison +0,06mm/£.0025" +0.06mm/+.0025" +0.07mm/.0030" £0.11mm/£.0045" £0.14mm/.0055" 07CZAD Fehlergencen mi essenszen) 0,07mm/0,003" 0,07mm/0,003" 0,08mm/0,0035" 0,12mm/0,005" 0,15mm/0,006"
QFONIEF AzEE  [mE [ Tio Punta nterior ntervalo ~ [INT](2) Meetbekken et naar Berek BINN. {(2) Bec pointu Plage ENTR 50500mm 504650mm 50050 50-1650mm 50-2050mm 2) Innennuten Messeinsétze Bereich innen 50-500mm 50-650mm 50-1050mm 50-1550mm 50-2050mm
mm - 07CZA058 [rfty) g | mmOrCZAe ) pr | Ddengeice gy Bur, | - 07CZA0%8 () SORT 0450 0-600mm 0000 0130mm 0-2000mm mn: 07CZA058 () auien (-450mm 0-600mm 000 G1500mm 0-2000mm
BIEfE: +50mn - - Valor de :+50mm meestiten mm:07CZA058 - Valeur de o¢ - ~ ———— ~ — — - —— Korekturwert +50mm - — — — - — YD
i 07624050 P LT e revdo N | Gompersapaacesomm (B2 NG| o Pae  [BR | 085008mi20 50.8-650.81m/2-26 508-10508mmi2-42 | 508-18508mm2-62" | 50.8-2060.8mm/2-62 2ok 07CZAS Boech  [men | 5085008mm/220 50,8650 8m/2-26 50810508nm/2-42" | 508-15508mm2-62 | 50.8-2050.8mm/2-62
BT 97) R | Valordecompensacin: pigmn) BT | norczacse incmm) [BUT | g 07c22050 (pouceim) - [SoRT 0-450mm0-18" 0-600mm0-24° 0-1000mm/0-40° 0-1500mm/0-60° 0-2000m/0-80 Korektunver Zolm)  fausen 0-450mm/0-18" 0-600mm/0-24" 0-1000mm/0-40" 0-1500mm/0-60" 0-2000mm0-80"
+508mm2’ HEriE +508mm2’ Error dé le punta Compensatie-yaarde: Vtbek afi Valeur de compensafion :~ [Jaw enor +0.05mm/0020° +50.8mm2* Feflergrenzen mit - - - - -
HAtEE o comorado FE0Gmm2 Comoratelou +E08mmZ’ Conbinaton eror 0000055 2009mm/= 065" 2010mm/=0040" 0/ 065" 0Tmm=0070 Messensézen i) e M inmB0045 ionmi Hgm00075
O Rt FHEF RS mm{7) [ Tioo Centrado Intervalo (mm) (3) Conische mestbekkenvoor  [Bereik [mm) (3) Bec dintenvall entre deux rous |Plage [mm) 30-480mm 3630mm 3H1080m 3330 302060mm 3 Be séize Bereich (mm) 30-480mm 3630mm 3-030mm 3H4530mm 302080mm
m : O7GZA057 e mm07CZA0ST ) hertafsanden mmO7CZA0ST [~ m + 07CZA057 3048-48048m 304863048mm 30.48-1080.48mm 3048-1530.48mm 30.48-20048mm m: 07CZA057 3048-480.48mm 304863048 3048103048mm 3048-163048mm 30.48-206048mm
HIEE: +30mm HEEE (n)47) Vlor de compensacion: +30mmf ntenveo (oug/mm) | Gompensatie-waerde:+30mm - (Berek inch/mm) Veleur de compensaton £ +30mm |Plage (pouce/mm) 12197 1252 4ty 2612 12812 Korrekturvett +30mm Bereich (Zoimm) 12197 H2%2 o412 12612 112817
in 07CZA060 T en07CZAOR0 — N07CZA0G0 — dans : 07CZAOB0 — Mt sl 004‘ — bl il Zol: 07CZA060 — - o ks ks il ek
HIEE: L Vialor de compensacién 1107 G€ la punta Compensafiewaarde: eIDeK aw. Valeur de compensation reur dé Dec UMM/ Korekiurwert energrenzen mi e e i y I
+3048mm/12" EAUEE 304812 o combineco +30.48mm1.2 Combndleaiing | +3048mm12" Ereur deconbnason | 20.08mm/=0030 008000 20000085 0130065 S016mm 0065 +3048mm1 .2 Messansaizen 006mmi0%5 006mm00035 0:10mmO004 04mm0006 0A7mO007
ORI W mmdf7) |4 Tioo Trazador Intervalo (mm) 4) Afschrifbekken Berek (mm) (4) Bec de fragage Plage (mm) 30480 30630mm 30-1030mm 3H530mm 32080mm (4) ArreiBnadel Einsétze Bereich (mm) 30-480mm 30630mm 30-1030mm 3-1530mm 30:2080mm
mm  07CZA055 R \”}”‘”30;02*‘055 s gm;(}/czi(ms o [ mm : 07CZA055 Range 3048-480.48mm 2046-630.48mm 3048-103048mm 3048-153048mm 3048203048 Em:?{ZCZAETEiSO Bereon 3046-480.48mm 3046-63048mm 3048103048 3048-1530.46mm 30462030 46mm
B +30mm nd17) alor de compensacion: +30mm| ompensafie-waarde:+30mm f Vaeur de compensaton  +30m | incyim) o100 e . ) ’ ) . orrekturwert +30mm Zolim) . P ) . \ , \
o 0TI (oulg./mm) TCZA61 (nchvnm) el I 12492 12252 12412 12612 12812 Jok TCA (Zol 12192 12252 n2412 12612 12812
BT Fliased Valor de Error de la punta Comy Mectbek afw. Valeur de o Erreur de bec +0.06mm/+.0025" Korrekiurwert Fehlergrenzen mit - T~ oo PP—— P
+3048mm 2 HALRE +3048mm 2 o comtrado +304emm1 2 Combnateahifng | +3048m/i.2” Ereurde comonason| <0107 0040 <0102 0040 01z 005" 050080 080070 +30 48 2 Messensézen e e . 1o e
© 271 HEsR (5) Tipo Superfcie plana Intervalo 15) Vekke meetoek Berck (5) Bec de surace derétrence  |Plge 0-450mm/0-17.7" 0-600mm/0-23.7" 0-1000mm/0-39.4" 0-1500mm/0-59.4" 0-2000mm/0-796" (6] Fléchen Anlageeinsatz Bereich 0-450mm/0-17.7" 0-600mm/0-23.7" 0-1000mm/0-394” 0-1500mm/0-59.4" 0-2000mm/0-796"
07CZA0H4 HErhE 07CZA0My Error de a punta 07CZA044 en Vieetoek af. O7CZAOA4 ¢t Erreur de bec +0.06mm/0025" %Eﬁﬁiﬁgg@m Feblergrenzen mit - - - [— -
AN OTGZA0 AatEE Trazador O7GZADN0 Error combinado aeasoek OTGZAD Combinatie afiiking tragol 07GZA000 Erreur de combinaison 0.10mm/<.0040" 0.10mm/=0040" 0.11mm/=0045" +0.15mm/+.0060" 0.18mm/+.0070" Vessensitzen e im0 e 1OmmBAED IR
A7) 0702004 BeEE  |wd |Tioo Superfcie Pana itevdo [T |Viakke meetbek 07CZA0M en |Berek BINN. [Bsc de surace de éférence P [EVIR 25475m 2585mm 25-1005mm 254505 25205 Fléchen- Anlageainsalz O7CAAD44  [Bereich  [innen 25475mm 25625mm 25-1025mm 5-1505mm 5205
foE ) fya |0 TeoPutalten [ Rt [g07, |72 i I b0 I b0 o 02000 sz fom[agen 00 baom B o 02000
mm — ——{mm gerichte meesfi mm ; 07CZA041 —— ~ - — — mm; ~ —— - - — - —
W 25 R B[\ compensacinrbosmm [Mende [NT_ o orzaon Bk [BN [0 e compnston: 4250 [ oA | 2544754019 246254125 25.4-1025.Amm/1-41 254162462 | 25.4-2025 4mim/1-81 Korsktuit +25mm Bootn  [men | 254475 4nmi-10 26.4-625 4mm/1-25 2641025 4mv1-41 BA16254mmI2-62 | 2642026 4mm/1-81
In: 07024048 0 38 fnorczis loug/mm) |7 |Compensatiwaarce:+25mm  [inchimm)__[BUT. fegns: 0767408 lpouceimm) Joorr | 0-480mmi-18° 0600mm/0-24 01000mm 040 01500mm/080 0:2000mm/0-80 201 07CZA0%8 @limm) - agen | 0-460mmi0-18° 0600024 01000mm040 01500060 02000080
L : HEriE Valor s compensacion: Erordelapunia  |MOTCZA04B  [Vestbekain. Valeur de compensaton : Erreur do bec +0.08mm/=0080" Konekturwert Feflergrenzen mit [ — I — - - Vs
oAt HALRE 254! Erorconbrado |0 et 54T 1o et aiing | H254mm/t® Ereurde combnason| _ <0.12m= 0050 S010mm= 000" 2013mm/= 0085 0TI 2020mm/= 0080 F254mmit Messensézen o SR e 1EmmRA =
7'V} 07024044 BT EEE (mmd47)  Tioo Superficie Plana Intervalo (mm) Viekke meetbek 07CZA044 en Bereik (mm) Reference-surface jaw Plage (mm) 1546mm 15615mm 15-1015nm 15-1515mm 15:2015mm Fléchen Anlageeinsatz 07CAA44  |Bereich (mm) 15465mm 15615mm 15-1015mm 15515mm 152015mm
AL ] |07CZA044yTipo Centado [ conische meefosk voor hetfsencey ‘ 07CZA044 and Hole-pch jaw ‘ 15.24-465.24mm 15.24:616.24mm 15.26-1015.24mm 15.24-1515.24mm 15.24-2015.24mm und Bofvungsmesseinsatz 15.24-465 24 15.24:615.24mm 15.20-10156.24mm 15.20-1515.24mm 15.24-2015.24mm
mm : 07CZA039 WEER (7)) [rm07CZA0% Intervalo (pulg./mm) ~ {mm:07CZA039 Berelk (nch/mm)— Jmm : 07024039 Plage (pouce/mm) 088 0BuE 06408 06808 6506 mm: 07CZA039 Bereich (Zollimm) . oL 05405 e e
B +15mm I Valor de compensacion:+15mm Compensafiewaarde: + 15mm Valeur de compensation © +15mm il ikt i el o Korekturwert +15mm - 10541 ! !
in : 07CZA047 AR FE en:07CZA04T Error de la punta in:07CZA04T Mestbek afw, dans | 07CZA04T Erreur de bec +0.07mm/+,0030" Zol: 07CZ047 Fehlergrenzen mit ) - o P P
IR +152m5 HAtEE Viordeconpersaiin+5.2m/5' [Erorombiedo|Copsiieaace +H24m/8' [Comtinateaiking |V ceonperstion: #1624/ [Ere dooombnason | 0. nme005 | 01065 | 0anm=0060 | DIomms005 | 0 i9mm00rs Konektumiert +1624mm/8 [Messensizen 012mmi005 012mmA 005 013mm0025 0707 02mm003
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IP66 ABS Coolant Proof Caliper (Interchangeable jaw type) (Read this manual together with the main manual (No. 99MAD023M1))

IP66 ABS 4= ZE|HA (= BA| JHs EFY) (2 A8 A28 sl vl

Calibro ABS IP66 resistente ai refrigeranti (di tipo con griffa intercambiabile) (Leggere questo manuale insieme con il manuale principale (No. 99MAD023M1)) P66 ABS B4 ENE R+ R (ML EiR A ) (HEAERHEMES (99MADO23M1) —FiAiR)

(No. 99MAD023M1) 3} g7 AH8-3] 4] A 2-)

User’s Manual

. A ey ) ) i g s A= e . - No.99MADO24M1
ABSOLUTE Kolfiberskjutmétt med skyddsklass IP66 (med utbytbara matskanklar) (s denna handbok tilsammans med huvuhandboken (. 99MADO23M1)  IP66 ABS BIK ERAifF IR~ R ( HIZEEHREY ) (smmai (99MAD023M1) SREAMATH) o-QMADR2A
[1] Feature [1] Caratteristiche (D> [1] Funktion & [ Ex G ] #= & [1] R GD)
This Digimatic Caliper is an interchangeable jaw type caliper, Questo calibro Digimatic ¢ un calibro del tipo a griffa inter- Detta Digimatic skjutmt &r en typ av skjutmatt med utbytbara 2 Aoy AeEls s A= G 552 Al Fo] 3 %R RUEXT 552 RN AREEHE T — 478, LRI R RUZ R 552 SRR E F S s i AE 7 -
which improves the application range of SERIES No. 552 cambiabile che migliora il campo di applicazione dei prodotti m'atskank\asr, vilket forbattrar anvandningsomréadet for £ W92 A7) & WA s ehy] Al Ay TS AT LS e AL A] DU RO E A -
products. delle serie N. 552. POk L . 582, e : ; o @ S ISk 0 AT I R B A FOR IR0 @ ST S T PR 5 2 4 4
« It allows to extend the application range by exchanging « Permette di estendere il campo di applicazione sostitu- * Det gor det méjligt att utdka anvandningsomradet @ = A2 25 wAT = glo] A& el g I ‘ - ! igjz% - - ’
the jaw. endo la griffa. genom aft man byter ut matskanklama. = Fol Thesiet . @ UL S R @ ST (T e -
« It allows to exchange the jaw easily and quickly. * Permette un cambio agevole e rapido della griffa. * Det gar enkelt och snabbt aft byta ut matskénklarna @ 2 Aejw il ZF wA} 491, AlEsHA 218 E : ° - " 5
[2] Name of each part [2] Nome di ciascuna parte [2] De olika delarnas namn g [2] BABHHER [2] BHER
; . o 5 - .
1.Beam 2 Slider ; S_rtac(cj:_uf) ) i S.t'rss.r? io della oriff 1. Matarm 2 SUd o [2] 2 #&2 83 1. & 2. RAE 1. ER 2. ?%ﬂiﬂ
3.Clamping screw 4.Jaw clamping screw te di fissaggio te difissagglo della grifia 3. Lasskruv ) . 4 Fasskruv for matskénklar 1.9 2. &elolt] 3. [ B8 4. 3k [ e #R 3. [EE R 4. I UE [FH E 2%
5.Interchangeable jaw (Optional accessory) 5. Griffa |ntercar11blabwle (accessono_optlona\) 5. Utbytbar kaft (tillbehor som tillval) 3. Za ~aF 4. % Ze ~a35F 5.k ( 45 AR ) 5. JGE (R )
[3] Mounting contact point [3] Montaggio della punta di contatto [3] Kontaktpunkt fér montering 5. A 7HE & (FA AHd) e -
) . Stringere bene la vite di fissaggio della griffa per montare Dra &t lasskruvarna ordentligt fér att vid montera matskan- [3] & =ZQlE &t [3] MKHIRHE [3] MEERIRE
Tighten the jaw clamping screw securely fo mount the jaw. - 1a grifa Karna % Zam ~oFE A go] 25 AR ISR, EAR G e ZESTER » SHO BT 2 e -
After mounting the jaw, the compensation value setting or Dopo aver installato la griffa, € necessario impostare il va- y L « . =z ZFd 2375 2 2o 25 A} b e ] N ~° e MR N e e e s
orign seling s required. ’ ’ lore di compensazione o origine. e moierals kv ehaompenseing 28 Aata ool WAR 58 2003t Aol 2 KRIIIE SRS AR AR, Rl 20 WIS TS (I LR It - B
For setting procedure, refer to the “Operation procedure” of Per la procedura di regolazione, fare riferimento a "Proce- Nér det galler instaliningsférfarande hénvisar vi il "Handha- :‘%’-‘{i]ﬂt}}q, i W e N " o ﬁlﬁ%{ﬂﬁfﬁ‘ﬁ%‘lﬁ@ﬁ‘]{fﬁﬁ % (PRESET) KJ& 5%5%‘5%—?&%3%}%433’3{ 7E (PRES ET) BeJiE
the main unit manual (No.99MADO23M). The compensation zmaggwgég;ﬁ;”?lnézloff'fﬁgﬁgngﬂﬁxznggglcpua:wlg vande" i handboken fér huvudenheten (nr. 99MADO23M). (ﬁo CE))QMeAD;gZE.S‘l\A) iﬂ] o 1‘_3-)]L0H] k]tﬁuiﬂ} ,,“7] SHL'”"QA s i (ORIGIN) X BT H - (ORIGIN) BEIEH - {2 R & REN #
X X 5 . N . . p . : : ~ NO. N’ = d = = W= KM 15 S 1R NENGEINEL N 1=t o
value of each jaw is shown in the table below. griffa & indicato nela tabella sotto. gzz:fgf:g;lgsvafdet for varje matskénkel visas i nedan 28 FAA S N ze] mAdghe ol B A AMEE G S IR P & DL IR MEE EAE
. 3 Z=A (=}
NOTE . _ . _ . NOTA 0BS _H 4 A2 HEE i
+ Before exchanging the jaw, wipe dust/dirt off the mounting -« prima di sostituire la griffa, pulire la polvere / la sporcizia — 3 © B, BEBSTREORL. FHEEZE @ BIRAES - BAIREEORE  SESLA
surface. dalla superficie di montaggio. . Innatn fdy bytert m_atskyinkel maéste du torka bort damm/ o TE2 TH|57| Mol &AF ojof| 20f Q= XL I|=2 i B o
« Before tightening the jaw clamping screw, securely insert * Prima di stringere la vite di fissaggio della griffa, inserire Smuts fran monteringsytan. . . ==t =AA D TS N N - Bl . N s
e soniact point clamp into the dider, bone la morsa della punta di contano nel oursore, » Innan du drar &t métskankelns asskruy, se tilatt komakt-, A TFHTEAT o o L @ WABESEENLTAMANBREMESRE. O MASEENEEMGEA S BRI -
« Each of the jaw should be mounted near the beam. + Ciascuna delle griffe dovrebbe essere installata vicino al sunkteras klamma f_c_)rsklr} o‘?lzlentllgt i sliden. . = Za10|0 ot 2 A AMRUA | ZAA|IQ @ ZNLMNHEHEAEBHEEEAXER, NRE @ ZAGBEMMHETEBHEEFRNEE  BRE
« Compensation value setting or origin setting should be braccio. ‘ ) o m?i;a?rile:n av matskanklarna maste monteras nara o & 2242 BEEA| fl Jpto|ofl FESHL CE FRFRZE. SERER%E - )
performed when the jaws are closed. + Limpostazione del valore di compensazione o dellorigine - TCbiLle ingsvéirde eller instalini - BYg =S Aozl MEe oA 501 2293E @ RENMMENEAN, HENEEXARMRET O BEWBMEMRES SO EEBRORKET
) L . dovrebbe essere eseguita quando le griffe sono chiuse. nstalining av kompenseringsvarde eller instalining av Ct2ol| AlA| el FAIAQ g oy
. Qﬁset-compensatlon values lpscrlbed on the |nterchahgeable « | valori di compensazione scritti sulle griffe intercambiabili nollpunkten ska genomfdras nar méatskanklarna ar stangda. . ﬂi‘:ﬂﬂi =of —AFH'J:':M{; = oAl HHZIES Mp) ﬁfﬂ'o - 1E1_’T ° .
jaws are valid only when the jaws mounted on the caliper are sono validi solo quando le griffe sono installate sul calibro * De offset-kompenseringsvarden som finns inristade pa de HAo| %}E}ﬂ 0] 9l= %‘%Eﬂ%@ E}cﬁgj %:O—Oﬁtll_} @ sk EFZIENRIAMEE R IR EHBMENNSLAE @ BIZE EFRZIENR 418 {E 2R EBRELERRISEE &
ofthesamewpe. _ sono delo stesso fipo. utbytoara métskanklarna galler bara om de métskénkiar som sEehC) RAHT. BREEERSEEATANLNAS BB - H A & R A 2 TR
* In order to facilitate fine soribing, tighten the clamping  « Per facilitare il tracciamento preciso, stringere bene la monterals pé skimattet &r av samma WP, et * D A32t0|WS So|5pll 517| AsiAE Satolc] B, MBI Y E S LR, SBEVIEAS - RISBUBHS AT - SRR -
screw securely so that the slider is never moved and vite di fissaggio in modo che il cursore non venga mai ° roratt underiatta fin ritsning, cra at fasskruven ordentlig It A 2X[0|X| gt SF¥H A3 RE & xolc} B TTB I 32 A 95 P 8 20 3 o B TR 4RES - =L g & S4B E T
scribe in one direction. spostato e tracci in una direzione. sé att sliden aldrig flyttar sig och ritsar i en riktning. =% %Etg%okgélﬂ- PN _,F"&jlg ([ ] gggg%%ghgz;ﬁ@Eﬁ‘;_)ﬁ%ﬁR*Elﬁl/TE, [ Eg?_’a!gQfggﬁzﬁfﬁw@mﬁ?ﬁﬁﬁgﬁlﬁiiﬁlﬁl/?_
ies . d . QY= o] — ZXo 8 1RalR— sl ©
[4] Products specification and compensation  [4] Specifiche dei prodotti e valore di compen-  [4] Produktspecifikation och kompenser- 41 HM= ALt ol & HH[4|0|AM0f M2 B RZHO! — —
value by combination of jaws sazione con una combinazione di griffe :llgtss‘lig;?(falyld olika kombinationer av [41 _élg te Ad|dloldoll e 2z [4] MLLHE P RIIAE B EE— [4] AEEANESEREEEE—BER
GB | S 3 EIE)
Order No. Codice Art.nr ECEE REHS/KERS 562-181-10| 552-191-10 | 552-182-10 | 552-192-10| 552-183-10| 562-193-10 | 552-184-10 | 562-194-10 | 552-185-10 | 552-195-10
Main unit Model Name Unita principale Modello Huvudenhet Modelnamn ool 1 2y ERIAK H5/A% CFC-45GU | CFC-18'GU | CFC-60GU | CFC-24'GU | CFC-100GU| CFC-40'GU | CFC-150GU | CFC-60"GU | CFC-200GU | CFC-80"GU
Instrumental error Errore strumentale Noggrannhet A2l 2 REMERRE +0.04mm/+.0020" +0.04mm/+.0020” +0,05mm/+.0020" +0.09mm/+.0040” +0.12mm/+.0050”
(1) Standard jaw Measuring range (1) Griffa standard Campo di misura (1) Standardskankel Matomrade (1) 2HH= & 23 49 (OMELRISMELAIEE &L ERIEHE 0-450mmy/0-18" 0-600mmy/0-24" 0-1000mm/0-40" 0-1500mm/0-60" 0-2000mm/0-80"
07CZA056 Jaw error 07CZA056 Errore griffa 07CZA056 Skankelfel 07GZA056 z Q% 07CZA056 KRR E R E +0.02mm/=.0010”
Combination error Errore combinazione Kombinationsfel S8 2Rt AEREMBARSERE +0.06mm/+.0025" +0,06mm/+.0025" +0.07mm/+.0030" +0.11mm/=.0045" +0.14mm/+.0055”
(2) Pointed jaw Range N |@ Griffaapunta Campo INT. [ Spetsig skénkel Omréade N [@ EEER X N CEER e R WEEMEHE | himl 50-500mm 50-650mm 50-1050mm 50-1550mm 50-2060mm
mm : 07CZA058 mm : 07CZA058 (mm) mm : 07CZA058 (mm) mm : 07CZA058 (mm) mm : 07CZA058 (mmEY) i - - -
y ouT . EST. ut ouT N 7}%/9})&”] 0-450mm 0-600mm 0-1000mm 0-1500mm 0-2000mm
Compensation value : +50mm fmm) Valore di compensazione : Kompenserings- varde : - HHZ T +50mm - HME(E/(EME © +50mm P ———y - - ~ m m -
ol Renge N e Cam—po NT. Pl Omrade N o Erame N " :307CZA059 .’mgzﬁ-/ﬂgiﬂ WWWW[ 50.8-500.8mm/2-20 50.8-650.8mm/2-26 50.8-1050.8mm/2-42 50.8-1550.8mm/2-62 50.8-2050.8mm/2-82
Compensation value : (inch/mm)  Jout in : 07CZA059 (polici/mm)  [EsT. i1 07CZA059 (tum/mm) [T B (inch/mm)  fout | st : (in%) SN 0-450mmy/0-18" 0-600mmy/0-24” 0-1000mm/0-40" 0-1500mm/0-60" 0-2000mm/0-80”
+50.8mm/2" Jaw error Valore di compensazione - Errore griffa Kompenserings- varde : Skankelfel +50.8mm/2" Zx Q& +50.8mm/2" WL R EAERE +0.05mm/+.0020”
Combination error +60.8mm/2 Errore combinazione | T o08mm2 Kombinationsel EEES AEEEMARRIE 0.09mm/=.0035" <0.09mm/= 035" <0.10mm/= 0040" +0.14mm/= 0055 <01 7mm/=0070"
(3) Hole-pitch jaw Range(mm) (3) Griffa passo foro Campo (mm) (3) Skénkel med gng- stigning i hélet |Omrade (mm) Q) &-mx = ZHHS (mm) (D73 Mk /AL EERIZE NEHE AR ER mmE) 30-480mm 30-630mm 30-1080mm 30-1530mm 30-2080mm
mm : 07CZA0S7 ‘ mm : 07CZA0S7 mm : 07CZA0S7 s mm : 07CZA0ST il mm : 07CZA057 I 30.48-480.46mm 30.48-630.46mm 30.48-1030.48mm 30.48-1530.48mm 30.48-2030.48mm
Compensation value : +30mm [Rangeinch/mm) Valore di compensazione * +30mm |Range(inch/mm) Kompenserings- varde : +30mm [Omrade (tum/ mm) EH3t: +30mm ST (noh/mm) | FMEE/ASERE © +30mm MR/ ABEENY 12492 10252 10412 10612 10810
in = 07CZA060 in : 07CZA060 - i - 07CZA060 - in = 07CZA060 = in * 07CZA060 — _ S e - _ S
Compensation value : Jaw error Valore di compensazione : Errore griffa Kompenserings- vérde : Skénkelfel B3t z 2 HMEMEEE Mk E AR E +0.04mm/+.0020
+30.48mm/1.2" Combination error +30.48mm/1.2" Errore combinazione +30.48mm/1.2" Kombinationsfel +30.48mm/1.2" S8 24 +30.48mm/1.2" HAREMRARBRE +0.08mm/+.0030" +0.08mm/+.0030” +0.09mm/+.0035” +0.13mm/+.0055" +0.16mm/+.0065”
(4) Scribing jaw Range (mm) (4) Griffa tracciamento Campo (mm)) (4) Ritsskénkel Omréde (mm) [CEEETEES ZHEQ (mm) @k Rk Bl AR NEEE HBEE 30-480mm 30-630mm 30-1030mm 30-1530mm 30-2080mm
o : 07021{*055I + oo [ m : 27CZA055 e s |ET0 i + 07CZA085 o +3omm |0 QTGP?CEQS% SR ;“‘nggéﬁﬁgﬁim WEEE e aE 30.46-480.48mm 30.46-630.48mm 30.46-1030.48mm 30.48-1530.48mm 30.48-2030.48mm
ompensation value : +30mm | alore di compensazione * +30mm | i/ (ompenserings- vérde * +30mm |4/ i SH mm tum/ mm! Mz © +30mm in&Y) 49.0" 05.0" " g »
in : 07CZAQ61 finchyimm) in: 07CZA061 folimm) i 07CZA061 o/ om) in : 07CZA061 /o) in 07CZAQ61 s f12192 /12252 [1:2412 f12612 12812
Compensation value : Jaw error Valore di compensazione : Errore griffa Kompenserings- vérde : Skankelfel X7 z A MM T L REAEERE +0.06mmy/+.0025"
+30.48mm/1.2" (Combination error +30.48mm/1.2" Errore combinazione +30.48mm/1.2" Kombinationsfel +30.48mm/1.2" B +30.48mm/1.2" AEREMARERE +0.10mm/=.0040" +0.10mm/=.0040" +0.11mm/=.0045" +0.15mm/+.0060" +0.18mm/=.0070"
(6) Reference-surface jaw Range (6) Griffa superficie riferimento Campo (6) Skankel med referensyta Omréde 6 Izxd = ‘ ZZHS Ok R AL 070ZA044 WEEEAEHE 0-450mm/0-17.7" 0-600mm/0-23.7" 0-1000mm/0-39.4" 0-1500mm/0-59.4" 0-2000mm/0-79.6"
07CZA044 and 07CZA44 e 07CZA044 och . 07CAAD44 % = THETIRIETI 07020000 [T EE s -
Er ff kankelfel Z 2K L sk i 0.l /+,002
Scrber 07GZA000 e error tracciatore 07GZAQ00 ISl Ritsnél 07GZAQ00 Stinkele Scrber 07GZA000 =l e 2006rm 0029
Combination error Errore combinazione Kombinationsfel g8 24 HAEBRRE +0.10mm/+.0040" +0.10mm/+.0040" +0.11mm/+.0045" +0.15mm/=+.0060" +0.18mm/+.0070”
Reference-surface jaw Range IN Griffa superficie riferimento Campo INT. | Skénkel med referensyta 07CZA044 |Omrade IN JIIZEHE EXET IN RS 07CZA044 AesEmeRE o) 25-475mm 25625mm 25-1025mm 25-1525mm 25-2025mm
inted i ; i sk al o oy
°7cz_%%sz°‘med faw () ouT 0702_%0745‘;32? apunta (mm) EsT_|°" ?p(f%g:éj?ke' (mm) Ut %\AEITEAA;X fmm) OUT |+ &stsk/BetBIse ) g 0450mm 0600 0-1000mm 0-1500mm 0-2000rmm
mm - mm - mm - 2 i = S mm : 07CZA041 NS S E JEe: N 10" N R B A" R v R o1
Compensation value  +25mm Range IN Valore di compensazione © +25mm Cam'po INT. Kompenserings- vérde : +25mm Omrade IN mrQ{;P?CZAOM EHHS IN M © +25mm ,m;zﬁ'@/lﬁﬂgin Wﬁﬂmml 25.4-475.4mm/1-19 25.4-625.4mm/1-25 25.4-1025.4mm/1-41 25.4-1525.4mm/2-62 25.4-2025.4mm/1-81
in * 07CZA048 inctvmm) JouT_[in - 07CzA048 (policifmm) esT. i : o7czA048 (tum/mm) —fyr 590% yom finch/mm)— fout | orcTa0ds (in) s 0-450mm/0-18” 0-600mm/0-24” 0-1000mm/0-40” 0-1500mm/0-60" 0-2000mm/0-60”
Compensation value Jaw error Valore di compensazione : Enore gifa Kompenserngs- vérde : Skénkefte LR z 2% AR WxBEAEEE +0.08m/z0080"
+254mm/f Combination error |+ 20-4mm/! Errore combinazione | * 2>-4m™/1 Kombinationsiel +25.4mm/1” EEEL) +25.4mm/1” BAEEMARBIE <0.12mm/=.0050° <0, 12mm/=.0050° +0.13mm/= 0055 <01 7mm/=0070" <0.20mm/=0080"
Reference-surface jaw Range (mm) Griffa superficie riferimento Campo (mm) Skankel med referensyta 07CZA044 [Omréde (mm) JEEAE S (mm) Eofth /RN 07CZA044 MEEE AIREE mmE) 15-465mm 15-615mm 15-1015mm 15-1515mm 15-2015mm
07CZA044 and Hole-pitch jaw ] 07CZA044 e griffa passo foro — och skankel med gang- stigningshal - 07CAA044 & Z-T|%] = o + 788 sk /7 BB RISE e 15.04-465.24mm 15.04-615.24mm 15.04-1015.24mm 15.04-1515.24mm 15.04-2015.24mm
mm : 07CZA039 Range (inch/mm) mm : 07CZA039 Cam-po (polici/mm)  |mm : 07CZA039 Omréde (tum/ mm) — |mm : 07CZA039 SHHL (nch/ mm)  |mm : 07CZA039 MEEERIRHEND) 06185" 106246 106406 1065805" 106805"
Compensation value : +15mm \Valore di compensazione : +15mm Kompenserings- varde : +15mm S +15mm . AMEME/FBEME © +15mm — S8, — — — _
in : 07CZA047 Jaw error in : 07CZA047 Errore griffa i1 07CZA047 Skénkelfel in : 07CZA047 = 24 in : 07CZA047 kB £ RIS E +0.07mm/+.0080"
Compensation value : +15.24mm/.6"  [Combination error Valore di compensazione : +15.24mm/.68" [Errore combinazione | Kompenserings- vrde : +15.24mm/.6” [Kombinationsfel HHZ +15.24mm/.6" 23t QR AMEEBEE D H15.24mm/.6° |BEIREMBAERRE +0.11mm/+.0045” l +0.11mm/+.0045” l +0.12mm/+.0050” l +0.16mm/+.0065" l £0.19mm/+.0075"
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